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Warszawa, styczeń 2005

Zalecenia  Dla  Użytkownika Dotyczące  Obsługi  Serwisowej

  Elektrochemicznych Systemów Uzdatniania Wody LEMAT
          Instalacja systemu ochrony elektrochemicznej wymaga stałego dozoru, a systematyczna kontrola i konserwacja warunkuje skuteczność jego pracy. Zastosowana technologia jest ciągłym procesem elektrochemicznym i każde jego przerwanie powoduje obniżenie skuteczności ochrony antykorozyjnej. W  skrajnym przypadku może to doprowadzić do zniszczenia wytworzonej już wewnętrznej powłoki ochronnej w instalacji. Dlatego bardzo ważna jest kontrola i regulacja parametrów pracy, szczególnie w pierwszym roku użytkowania.

W czasie procesu elektrochemicznego uzdatniania wody występuje nagromadzenie osadów anodowych w reaktorze systemu ochrony. Do prawidłowej pracy systemu niezbędne jest przeprowadzanie okresowych przeglądów głównych, w ramach których, między innymi, czyści się z nagromadzonych osadów wewnętrzną powierzchnię reaktora oraz przeprowadza renowację anody aluminiowej.

Termin realizacji przeglądów głównych określa się dzięki: ciągłej kontroli podstawowych parametrów pracy systemu ochrony przeprowadzanej w ramach comiesięcznych przeglądów bieżących, analizie zawartości glinu i wielkości przewodnictwa wykonywanej na podstawie badań wody i analizie kompletnych danych dotyczących instalacji. Czas między przeglądami głównymi jest inny dla każdej instalacji i dodatkowo  zmienia się w trakcie eksploatacji. Zależy to od wielu czynników: wartości napięcia na anodzie, wartości prądu anodowego, stopnia zużycia anody, zawartości glinu w wodzie, faktycznego zużycia wody w obiekcie, itp. W praktyce  wynosi on od 6 do 12 miesięcy.

Przeglądy i kompletne konserwacje instalacji elektrochemicznej ochrony przed korozją oraz   badania wody na zawartość glinu zapewnia LEMAT na podstawie umowy serwisowej.
W przypadku podjęcia przez UŻYTKOWNIKA decyzji o prowadzeniu obsługi serwisowej we   własnym zakresie, niezbędne jest przestrzeganie określonego poniżej harmonogramu prac:

(1) Raz w tygodniu - optyczne sprawdzenie pracy polaryzatora (diody LED (7) ).

(2) Raz w miesiącu - wykonanie przeglądów bieżących, w tym: pomiaru natężenia prądu i napięcia polaryzatora, temperatury wody w instalacji i wskazań wodomierza dopustu*.
(3) Przed i po sezonie grzewczym* – prawidłowe ustawienie zaworów odcinających zlokalizowanych przy kolektorach instalacji c.o. i c.t. (patrz opracowanie: PRAWIDŁOWA EKSPLOATACJA).
(4) Minimum raz w roku - badanie wody na zawartość glinu i przewodnictwo elektrolityczne, przekazanie wyników badań do działu serwisowego LEMAT w celu przeanalizowania i ewentualnego przeprowadzenia zmiany wartości prądu polaryzacji.

(5) Co 6 do 12 miesięcy*** - przeprowadzenie przeglądów głównych. Termin wykonania użytkownik określa na podstawie przeglądów bieżących (wartości napięcia polaryzacji), w przypadku sygnalizacji czerwonej diody LED (zgaszona dioda czerwona oznacza konieczność przeprowadzenia czynności serwisowych) lub po konsultacji w terminach wyzn. przez pracownika działu serwisowego LEMAT.
I. PRZEGLĄDY BIEŻĄCE (zakres czynnościowy):

1. Sprawdzenie prawidłowej pracy poszczególnych elementów systemu ochrony elektrochemicznej, w tym:

· szczelności układu technologicznego,

· obiegu hydraulicznego systemu (drożność filtrów*, zaworów, odwodnień),

· urządzeń odpowietrzających (reaktora, pompy*, instalacji systemu),

· instalacji elektrycznej systemu,

· układu wodomierza impulsowego**,

· układu polaryzacji – polaryzator (rys 1 i 2);

2 Wykonanie pomiarów podstawowych parametrów pracy systemu ochrony, w tym:

· pomiar napięcia polaryzacji (złącze kontrolno-pomiarowe (4) ),

· pomiar prądu polaryzacji (złącze kontrolno-pomiarowe (4) ),

· pomiar temperatury w reaktorze,
· odczyt wskazań wodomierza dopustu*;
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Rys. 1)  Polaryzator PS-1 systemu LEMAT-2;2S.  Opis: 1- włącznik (on/off), 2- bezpiecznik aparatowy zabezpieczający po stronie NN~230V (2,5 A), 3- bezpiecznik aparatowy zabezpieczający układ zasilania anody (4 A), 4- złącze kontrolno-pomiarowe, 5- trymer regulujący prąd polaryzacji, 6- przełącznik AUTO/NOR (dla systemu LEMAT-2;2S położenie NOR), 7- płytka sygnalizacji świetlnej PS-L, 8- płytka PS-M, 9 – wyłącznik główny, 10- wyłącznik silnikowy pompy, 11- przyłącze ~230V, 12- pompa obiegowa.
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Rys. 2) Polaryzator PS-1 systemu LEMAT-20.  Opis: 1- włącznik (on/off), 2- bezpiecznik aparatowy zabezpieczający po stronie NN~230V (2,5 A), 3- bezpiecznik aparatowy zabezpieczający układ zasilania anody (4 A), 4- złącze kontrolno-pomiarowe, 5- trymer regulujący prąd polaryzacji, 6- przełącznik AUTO/RĘKA (dla systemu LEMAT-20 położenie AUTO), 7- płytka sygnalizacji świetlnej PS-L, 8- płytka PS-M, 9 – wyłącznik główny,10- przyłącze ~230V, 11- moduł automatyki RPP, 12- wodomierz impulsowy.
3 Opracowanie wyników parametrów pracy systemu ochrony, w tym:

· wprowadzenie zarejestrowanych danych do indywidualnej karty pomiaru systemu ochrony,

· przekazanie (telefonicznie lub listownie) wyników do działu serwisu LEMAT,

· dokonanie ewentualnych korekt parametrów pracy systemu ochrony w porozumieniu z działem serwisowym LEMAT (regulacja prądu polaryzacji* trymetrem (5) ).

II. PRZEGLĄD GŁÓWNY (zakres czynnościowy):

1. Wykonanie pełnego przeglądu bieżącego w zakresie określonym w pkt. I;

2. Demontaż elementów systemu ochrony podlegających zabiegom renowacyjnym, aby to przeprowadzić należy:

· odłączyć zasilanie (230V od instalacji elektrycznej )wyłącznik główny),

· odłączyć przepływ wody przez reaktor,

· zdemontować przyłącze elektryczne do pręta dystansowo mocującego anody,

· wymontować anodę aluminiową z dławicy anody,

· zdemontować pokrywę wyczystki;

3. Renowacja anody, obejmująca:

· ocenę osadów anodowych,

· mechaniczne oczyszczenie anody z osadów ,

· ocenę stopnia zużycia anody, ewentualnie wymiana anody na nową przy dużym stopniu zużycia anody (ponad 70% zużycia),

· ocenę stanu anody, połączeń i uszczelnień dławicy anody, ewentualnie wymiana uszczelki;

4. Czyszczenie reaktora, w tym:

· ocena osadów katodowych,

· czyszczenie i usunięcie osadów z dna reaktora,

· czyszczenie wewnętrznych powierzchni zbiornika strumieniem wody pod wysokim  ciśnieniem z agregatu  myjącego, 

· ocena stanu zbiornika, sprawdzenie stanu uszczelki włazu wyczystki (ewentualnie jej wymiana),

· czyszczenie i udrożnienie odwodnień i odpowietrzeń zbiornika;

5. Wykonanie czynności serwisowo-konserwacyjnych pozostałych elementów systemu, a zwłaszcza:

· filtrów*, zaworów i pompy obiegowej*,

· zaworów i impulsatora przepływu**;

6. Zmontowanie wszystkich wcześniej zdemontowanych elementów systemu ochrony;

7. Montaż przyłącza elektrycznego anody;

8. Uruchomienie eksploatacyjne systemu ochrony (włączenie przepływu wody przez reaktor i włączenie zasilania (230V do instalacji ;oraz wykonanie szczegółowych pomiarów elektrycznych (pomiary prądu polaryzacji, skuteczności zerowania i uziemienia, rezystencji izolacji);

9. Ewentualna regulacja parametrów pracy: prądu i napięcia polaryzatora;

10. Wprowadzenie zarejestrowanych w przeglądzie głównym danych i wyników obserwacji do indywidualnej karty systemu ochrony instalacji.

11. Dodatkowo można wymontować odcinek kontrolny w celu wizualnej oceny skuteczności działania ochrony elektrochemicznej.

*       - czynność wykonywana w przypadku systemu LEMAT –2.

**     - czynność wykonywana w przypadku systemu LEMAT –20.

***   - określane indywidualne dla każdej instalacji.
Szczegółowe schematy i oznaczenia podstawowych podzespołów systemów elektrochemicznej ochrony przed korozją LEMAT dostępne są w DTR urządzenia i KARTACH KATALOGOWYCH.

LEMAT deklaruje gotowość udzielenia UŻYTKOWNIKOWI niezbędnych porad i wskazań dotyczących prawidłowej eksploatacji systemu ochrony.
Brak systematycznej kontroli pracy systemu ochrony przed korozją, nieprzestrzeganie zaleceń dotyczących obsługi serwisowej a zwłaszcza niewykonywanie przeglądów głównych powoduje, że całkowitą odpowiedzialność za ewentualną nieskuteczność działania systemu elektrochemicznej ochrony przed korozją ponosi użytkownik.

Specjalistyczne Przedsiębiorstwo Ochrony przed Korozją LEMAT Sp. z o.o. zastrzega sobie prawo do zmian w miarę wprowadzania nowych rozwiązań konstrukcyjnych oraz możliwość dokonywania oceny skuteczności działania ochrony nawet wobec braku zamówień ze strony Użytkownika na usługi serwisowe.
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